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, Die Erfindung bezi-ebt sick auf einen 
Farb- und Efirtail-Eiiibreiiinof^a mit Infrairot- 
straHungsquelleiE, welcber weifles, scbwa-rzes 
toad farbigeB Email obne RiflbiLdung troeknet 
5 und ohne Verf arbung einbrennt. 

ZweckmiLfiig ist der Farb- und EmaMSin- 
brenaiof en so ausgebildet, d&B durob Anwen- 
dung von Siarabikings- -and Konvektaonswarme 
Fajben. mit grafter Inf rarotrefltxioiL ebenso 
jo gut wie Farben mit grofler InfrarofcabsoTptiou 
getrocknet und edngebrannt werden konnen. 

Bisber bestand das Verfabreir, Farban- 
stricbe und Emailianstricbe- jmittels Infiaxot- 
straMen zu troriknen und" zn brennen, im all- 
is gemeinen darin, die bemalte Flacbe direkfc 
den mfraroten Strablen* ausznsetzen, welche 
dhirch eine Vielzahl Ton mat GoldiBfllekto- 
ren versehenen Konlentfadenlampen erzeugt 
wurde. Die von den 1 Dampen ausgebenden 
so Ikfrarotstranlen dxingen. in die Farbscbkbt 
eiu und wecden absorbiert und in Warme 
umgewandelt, welche die flUcMigen Bestand- 
teiie aus der FarbsendjcKt aiastreibt und den 
Ruckstaud brennt. Es ist bekannt, daB" dieses 
as Troeknungsverfabren raaober arbeitet als ir- 
gendein anderes und daB die fruber ublkhen 
Trocknungsaeiten von mebreren Stunden 
durch den Infrarotprozefl auf ebenso viele 
Mnuten herabgesetzt wurde. 

ao Es ist eine bekannte Tatsacbe, daB die 
Infrarotstrablen dureb die Farbscbiolt ab- 
sorbiert werden, und unter der. Wirkung die- 



ser absorbierten Strabien steigt die Tenrpe- 
ratnr gleicbmaBig ion Innern der Sohicbt an, 
und zwar rasdher, a-ls weam die Exwarmung 85 
van der innern Flacbe aus erfolgt, wie es 
bei: einem reinen Eoaveklaooislieizsystean der 
Fall ist. Die. Gesdiwindigkert,. mit wekber 
eine FarbscMcbt -die Trocknnngs- und. Brenn- 
temperatur erreitebt r Mngt" von der Menge *o 
der Strablen ab, und die ffieichm&fligkeit der 
Absorption der Strablen: ist bis zu einem ge- 
wissen Grad voin Farbton der zru bebanjdeln- 
den Farbe abbangig\ Scbwarze Farbe. absor- 
biert die infraroten StraHen starker als die 45 
wedBe Farbe, und im ellgemeinen nimmt die 
.Absorption mit dunkler werdendem Farbton 
zu. Allgem-ein kann gesagt weruen, dafi die 
in eitner Farb- oder Emailscbickt entstebende 
Warme von der Meage der absorbierten Infra- 50 
xotstrablen abbangt. 

Beim Trocknen und* Brennen von syntbe- 
tischein F/Tnail mittels Infrarotstrablen er- 
gaben siob bei der Bebandltmg von Attto- 
mobilkarosserien, welcbe mit bellgef arbtBn 55 
EmaOscbidbten bedeekt waren, beim Brennen 
aufierordentlicbe Sebwierigkeifcen. Die starke 
Verfarbung und StreifenbiMung dieser bell- 
gefSarbten Emailscbiebten biidete ein scbwie- 
riges Problem, und in vieden FalTeix wurde <o 
die Verwendung von Infrarotstrablen auf ge- 
g»ben, da keine geeignete LSsung des Pro^ 
blems zu finden war. Dies macbte die Ruck- 
kebor zulangsamer arbeitenden und&cbwerfal- 

lerforderlieb. 65 



Es ist klar, daB die ausscblieBlicbe Ver- 
wendung eines Farb- und Email-Einbrenn- 
of ens mit Inf rarotstrablungsquellen fur samt- 
liche Farbtdne einen groflen Vorteil dar&tel- 
5 len wurde, da ein soleber Ofen leicbt gebaut, 
pkonomiscb in Betrieb und Bedienung mid 
ferner weniger mnfangreicb und sicberer im 
Betrieb ist als andere Typen van Farb- 
brennmaschinen. 
10 Wie ^cbon fruber bemerkt wurde, ab- 
sorbiert dunkler gef arbtes Email eine groBere 
Menge infraroter Strablen und die Erbitzung 
dieses Emails ist rascb und dnrcbwegs gleicb- 
maBig. WeiBes und bellgefarbtes Email je- 
is doch ist stark infrarot reflektierend und 
daber unfabig einer rascben und gleicb- 
maBigen Absorption der Strablen, so daB es 
praktisch unmogiieb ist, mit den bekannten 
Infrarotbrennofen eine Verfarbung und/oder 
20 RiBbildung in der Farbsciicbt zu vermeiden. 
Nicbt alio auf irgendeine Farbscbicbt ge- 
riebteten Infrarotstrablen. erreicben oder 
durobidringen diese Farbscbicbt voHstandig; 
nocb ist diese Durcbdringung gleicbmaBig, 
25 so daB der Anteil Strahlen, welcbe bis zum 
Grand einer gegebenen Schicbt eindringen, 
nur gleiob einem Brucbteil der auf die 
Scbicht auf tretenden Strablen ist. Der Anteil 
Strablen, welcbe durcb die Farbscbicbt bin- 
so durcbtreten, ist wesentlicb geringer fur den 
Fall, wo die Farben eine starke Infrarot- 
reflexion besitzen. 

Nacbdem gefunden wurde, daB beim Aus- 
setzen eines stark reflektierenden bellgefarb- 
35 ten Emails unter eine starke Infrarotstrab- 
lung eine verfarbte Flacbe entsrtand, wurde 
zuerst angenommen, daB eine bloBe Reduk- 
tion der Betriebsspannung der Infrarotlam- 
pen sicb eine Verf arbung vermeiden lieBe. Es 
40 wurde aber gefunden, daB die Reduktion der 
Betriebsspannung den Wirkungsgrad der 
Lampen berabsetzte und anderseits die Wir- 
knng der Strablen derart beeinfluBte, daB 
das Email scblecbt gebrannt wurde. Es wur- 
45 den nun Versucbe unternommen, um dies en 
Nacbteil durcb eine Reduktion der Lampen- 
zabl zu beheben, aber dies bewirkte eine 
ungleichmaBige Verteilung der Strablen und 



eine ungleichmaBig getrocknete Emailscbicbt. 
Es warden aucb Lampen mit geringerer so 
Wattzabl verwendet, abeT dies wurde auf- 
gegeben, als gefunden wurde, dafl- die er- 
zeugte Menge infraroter Stralilen ungenti- 
gend war und daB im Ofen keine gentigende 
Hitze erzeugt weTden konnte. w 

Beim Trocknen von Emailscbicbten spe- 
ziell an Automobilkaroaserien mit Infrarot- 
strablen ist es sebwierig, solobe Zbnen raseb 
und gut zu trocknen, welche niebt direkt in 
der Babn der Infrarotstrablen liegen. Dies go 
ist ganz besonders um -die Ttir- und Fenster- 
rabmen und um die Bodenplatten berum der 
Fall. Gleicbe Scbwierigkeiten ergaben si-ch 
beim Trocknen der Kotfltigel und derglei- 
cben. Die Aufrecbterhaltung einer boberen 05 
und gleicbmaBigeren Gesamttemperatur je- 
docb bewirkt ein vollstandiges c Trocknen und 
Brennen samtlicber Teile der -bemalten 
Flaohen. 

Ein weiteres Problem beim Trocknen von 70 
Autompbilkarosserien im Infrarotofen ent- 
stebt durch die Unsymmetrie derselben. Ob- 
gleiob die Anordnung der Inf rarotlampen in 
den bekannten Ofen verbessert wurde, so war 
es bisber niebt moglieh, eine Lampenanord- 75 
nung fiir einen Durchlauf ofen zu finden, in 
welchem jeder Teil der Karosserie skb in 
gleicbem Abstand von der Heizqudle befin- 
dei Es ist eine bekannte Tatsaebe, daB die 
Zufubr von "Warme zu einem Objekt mittels so 
Strablung die wirksamste ist, vorausgesetzt, 
daB der Weg der Strahlungsenergie nicbt zu 
lange ist, Um daber unsymmetriscbe Karos- 
serien in einem bekannten Infrarotofen zu 
trocknen, muB man bei «der Anordnung der as 
Lampen auBerste Sorgfalt verwenden, um die 
Starke der Strahlung derart einzustellen, daB 
eine gleicbmafiige Trocknung erfolgt. Eine 
Verstarkung der auf die von den Lampen 
am weitesten entfernten. Stellen geriebteten 00 
StraMtmg, um eine maximale Trooknungs- 
wirkrmg zu erbalten, bewirkt eine Schadi- 
gung der am nachsten bei den Lampen lie- 
genden Teile. 

Der Farb- und Email-Einbrennofen ge- »s 
maB der vorliegenden Erfindung ergibt 



bocbst zufriedenstellende Resultate und ver- 
hindert die unglekbrnaBige Verteilung des 
Infrarotes auf die Emailscbiebt so weit, daB 
ein. ungleiicbmaBiges Trocknen der Email- 

5 scbicbt vermieden wird. Es kdnnen bobe 
und gleicbmaBige Of entemperaturen erbalten 
werden, so daB die 'bebandelten Objekte gut 
getrocknet und gebrannt sind, wobei insbe- 
sondere bellgefarbte Objekte nknt verfarbt 

10 und rissig sind. Mit dem erfmdungsgemaBen 
Einbrennofen kann die totale Troeknungszeit 
fur syntbetiscbes Email berabgesetzt werden. 
Die Trocknungszeit der Grundierung (TTnter- 
scbicbt) einer Automobilkarosserie wixd z. B. 

15 von 12,6 Minuten auf 5 Minuten berunter- 
gesetzt. 

In den Figuren der beiliegenden Zeieh- 
nung ist ein Ausf iibrungsbeispiel des Erfin- 
dungsgegenstandes dargestellt. 

20 Fig. 1 ist eine Ansiobt eines Infrarotofens, 
wobei gdeichzeitig eine Aufbamgevorricbtung 
ftir eine Automobilkarosserie gezeigt ist. 

Eig. 2 ist eine perspektiviscbe A ns icht 
des Of ens, welcbe die innern Einzelbeiten 

25 und die Anordnung eines Luftvorbanges an 
.den off enen Stirnwanden des Of ens zeigt. - 
Wie in Eig. 1 gezeigt ist, bestebt der 
Ofen aus einem verstellbaren kasteuformigen 
Rahmenwerk, an dem Grestelle mit Tnf rarot- 

M lampen 3 in Eeflektoren 4 befestigt sind. Die 
verwendeten Lampen sind von der ublicben 
.Art mit Koblenfaden, und sie sind in Gold- 
reflektoren eingesetzt. Die Lampen und Re- 
fllektoren sind in borizontalen Reiben ange- 

35 ordnet, um eine gleie-himaflige raumlicbe Ver- 
teilung der Infrarotstrablen zu erreicben. 
Ferner kann jede Lampe in ibrem Reflektor 
yersteLlt werden, wodurcb eine weitere Regu- 
lierung der raumlicben Intensitatsverteilung 

40 der Infrarotstrablen vorgenommen werden 
kann, um eine voile und gdeicbmaBige Be- 
deckung der zu behandelnden Objekte zu er- 
reicben sowie um ein tJberlappen der Strab- 
len und eine daraus resultierende ungleicb- 

45 maBige Temperatur bezw. „beiBe Stellen" zu 
vermeiden. 

Der Ofen ist von gescblossener Bauart, 
wobei die Seitenwande, die Decke und der 



Boden durch eine Verkleidimg 5 abgescnlos- 
sen sind, die aus Leiebtmetall^latten oder 50 
Platten aus unbrennbarem Material besteben. 
Die Stirnwande des Ofens werden off en ge- 
lass en und sind derart konstruiei«t, daB zwei 
oder mebj solcber Ofen zu einem Tunnelofen 
aneinandergeTeibt werden. konnen. Eerner ist 55 
oben im Ofen ein Transportsystem fur das 
zu bebandelnde Grut eingebaut. 

Wie in Fig. 1 und 2 gezeigt, ist eine 
perforierte Sdbutzpla/tte ■© vor den Infrarot- 
lampen derart auf gebangt, daB sie sicb zwi- eo 
scben den Lampen und 1 einem durcb den Ofen 
Jaufenden Bebaaidlujigsg^enstaind befindet. 
Die in gleiebmaBigem Abstand von unge- 
fabr 4?6 cm (18 indies') vor den Infrarot- 
lamrpen 3 angeordaete Scbutzplatte 6- ist aus es 
3,2 mm ( x //0 diekem, umbemaltem Metall- 
hlecb bergesteJlt und mit Locbern vom 
Duxebmesesr 3,2 mm (Va") verseben, welcbe 
xtngef ahx im Abstand von 4y8 mm (Viq") an- 
geordnet sind. Die Scbutzplatte 6 uberdeckt 70 
im wesentlicben alle Innenwande des Ofens 
und speziell ddejenigen, wo die Infrarotlam- 
pen aaigeordnet sind. 

Die Yexwendung dear besobiriebenen per- 
forierten Metaliplatte, bei der ungef abr 50 % 75 
des Met&Ues entferni ist, ergab die besten 
Resultate. Die Verwendung von zu wenig 
LScbern oder einer zm dicken Scbutzplatte 
bewirkt, daB zu wenig Strablung zu den 
bemad ten, Gregenstanden gelangt, wogegen bei so 
der Verwendung einer Platte mit zu vielen 
oder zu groflen Locbern ein, uneiwunsditos 
Rissigwerden und eine Verf arbung der Farb- 
sehiebt erf olgt. 

Um die Wirkung der Inf rarotkmpen und as 
der Sdbutzplatten zu unterstiitzen, ist nocb 
ein Luftumlaufsystem eingebaut, um an 
allien Stellen des Ofens eine gleicbmaBige 
Warmewifkung zu gewabrleisten; Wie in der 
Zeicbnung ersicbtlieb ist, ward die Luf t oben 00 
im' Ofen durcb eine AnzaH t von Otffaungen 7 
binduxcb angesaugt und durdb Leitungen» 8 
naeb unten gefubrl Mittels- eines Geblasess 9 
wird die Luf t alsdann in Aie im Innern des 
Ofens befindlicben' Leitungen 10 getrieben, «s 



welcke sick beddseifcig dem Boden des Ofens 
entlang erstteckeiu.Lni^ffmmgeii 11, welcke 
titer, die ganze Lange der Leitnngen. 10 ver- 
tefflt sind,/gestatten. dep gef orderten Luft den 
s.Eintritt nach. iTi-np-n gegen den Ofenbaden. 
Die Luftstrome aus den- einander gegenniber- 
liegenden Q'ffnungen 11 treffen und ver- 
miscken sick in der Mitte des Ofens auf 
Bodenkeke, urn Siren Weg unrfcer. Wirbelbil- 

io dung, napk oben zu euc'ken.. Weim -die Luft 
im Qfen lpcnst£igt,.wird sde dmrck ♦die Scbutz- 
flatten eWarmi nnd zirkuliext tun -das zu 
trocknende Gbjekt, worauf sie nack Errei- 
cken des Oberteils des. Ofeiis wieder durck 

m die Offnung 7 angesangt wkd,. woranf sick 
der Vorgang wieder-kolt.. 

Um -die mit Dumst gesattigte Luft zu. ent- 
fernen, ist an£ dem Ofen ein Ventilator 12 
instaHaert.. Am Geblase 9 ist ein. Eriscklnf t- 

20 eintritt 13 vornanden,. -der. mit der AusstoB- 
off Tiling -des Ventilators.- 13- znsammenwirkfc 
und den Einfcriit einer gleicken Luftanenge 
gestattet, wie -sie oben durck die Anatritts- 
offnung abflieBt. Die Regn&ereinritfktung. ist 

25 in der beiliegen'den Zei-cknung gezeigt und 
bestefbt aus dem Einlafrkebel 14 mit einem 
Babel 15, wediokes uber ein System von Rol- 
len 16 zum Deckel 17 der Aufrtrittsoffnung 
fukrt Diese Anordnung gestattet. eine gleicke 

ao Offnung der Austrittsoffnung 1*2 wie am 
Einlafl 13 und gewakrleistet einen gleick- 
maBigen Zustand der Luft im Ofen. 

Die Infraroilampen, die perforierten 
Sckutzplatten und* die zirkulierende Luft im 

as gescklossenen Ofen bewirken zusammen eine 
bessere Ausnutzung der von den Lamp en er- 
zeugten Infrarotstra'klen, Bei den bekannten 
Infrarotstraklungsofen werden ungentigend 
starke Straklen, wekfke das. Qbjekt niekt er- 

<o reicken, in der im Ofen befandlidken Luft 
zenstreut nnd dienen so keinem nutzlicken 
Zweck. Im b esekriebeneii Qfen aber diringt 
ein Teil der Strahlen durck. die Perforationen 
der Sckutzplatten 6, erreickt die Earbschiekt 

« und durekdringt diese, indem sie den Trock- 
nungs- und Brenzrvorgang einleitet, Der Rest 
der Straklen wird von den Se'kutzpllatten auf - 
genommen und lafit deren Temperatur an- 



steigen. Diese Sckutzplatten erkitzen aber die 
Luftstrome, welcke vom Geblase 9 durck den so 
Ofen getrieben werden, und wenn der Pro- 
zeB fortgesetzt wird, werden auck ddejenigen 
Teile der bemalteib Objekte, welcbe von den 
Infrarotstraklen nickt direkt getroffen wer- 
den, durck die keiBe Luft erwarmt und ge- 55 
trocknet. Dadurck wird eine gleickmaBige 
Verteilung der Warme erreickt, und die liber- 
al! gleickmaBige Teanpercttur zeitdgt sauber 
getrocknete und gebrannte Macken, selbst 
wenn diese nickt in der direkten Baku der eo 
infraroten Straklen liegen. 

Der besckriebene kalbtragbare Infrarot- 
straklnngsofen kann mit Vorteil auck in sol- 
oken Fallen verwendet werden, wo die Ein- 
ricktung eines umfangreieken umd dauernden 65 
Dampf- oder Grasofens unerwiinsckt ist. Wie 
in der beiliegenden Zeicknxing dargestellt, 
weitffc der Ofen edn Transportsystem 19 auf , 
das im obern Teil dies Ofens eingebaut ist. 
Die Fig. 1 zeigt einen Ofen zur Auf nakme ?o 
earner Antomobilikaross erie 24, welcke auf 
ublicke Weise mittels'Ketten 21 und Tragern 
2% aufgekangt ist. Eatts aber kleinere 
Objekte, wie Sckutzrblecke und Rader, durck 
den Ofen transportiert werden miissen, so ist 75 
es unokonomisck und unerwiinsckt, deneelben 
Raum zu beansprucken oder dieselbe Menge 
elektrisicker Energie zu verbraucken, wie sie 
ftir den Betrieb des Ofens nbtig sind, urn 
ganze Automobilkaxosserien zu bekandeln. so 
Aus diesem Grand muB die Ofengrofie je 
naok Bedarf versteUB^bar sein. 

Bfiezu werden die Bolzen 26 gelost und 
an den Querstttcken 27 und an dem Rakmen- 
werk 2 die notwenidagen TJmstellungen vor- 85 
genommen. Eine soicke Umstellnng kann eine 
VergroBerung oder Yerringerung der Lam- 
penzaW erforderlic"k macken, und dies wird 
durck die besckriebene bekannte Lampen- 
anordnumg erleicktert. Zweckmaflig werden w 
die Lampen in Gxuppen von sieben Stuck 
an den kastenf ormigen Querstacken 2*8 nuon- 
tiert, welcke Querstiicke auck die Stromzu- 
funrungsdrante und Eokusversteillvorricktun- 
gen fur die Lampen entkalten. Auf diese »5 
Weise k6nnen mit Lei<&tigkeit Ghruppen zu 



sdeben Lamp en eingesetzt oder berausgenom- 
men werden, wobei dies obne Beeinflussung 
der andern Einheiten erfolgen kann-. Ferner 
kann die Betriebsspannung der Lampen er- 
5 hoht oder erniedrigt werden, oder es konnen 
auok einzeftne Lampengruppeni garuz ausge- 
loscht werden, was der Bedienungsperson des 
Ofen«s gestattet, eine gewunsehte Ofentempe- 
ratur beizu'behalten- oder diese je nach 
10 Wunsoh zu erkohen oder zu senken. 

Der beschriebene Ofen kann (beispiels- 
weise 1,5 m (funf FuB) Jang sein. Einzeke 
solcne Ofen konnen zu einetm Durcblauf- 
tunnelofen zusammengesetzt werdeni, bis die 

is notwendige Lange exreiebt ist Der ganze 
Tunnel kann dann betreffend Temperatur, 
Luftgesehwindigkeit, Anzahd der Lampen- 
gruppen usw. aJs eine einzige Eintoeit aregu- 
liert werden oder es kann auch jedier Ofen 

20 einzeln bedient werden. 

Eine solche Bauart erkokt die Anpas- 
snngsfahigkeit des Ofenis wesentlioh und 
erlaubt dessen Umstellimg uind Anpassung 
fur ungezahlte Arten von Farbtrocknungs- 
26 arbeiten. 

Die Anordnung eines Luftvorianges be- 
kannter Art am Inf lurotstraHun gsof en ist 
in Kg. 2 gezedgt. Der. Luf tvorbang besteht 
axis einem von einem oder mehreTen GeMasen 

so (nieht gezeichnet) erzeugten Luftstrom. 
DutcH ein Rohrsystem 29, das in Qffnungen 
20 endigt, wird ein ununterbrochener Lnft- 
strom uber das of fene Stirnende des Tunnels 
geblasen. Die Verwendung des Luftvorbang- 

35 prinzips ist aBgemein bekannt und braucit 
bier nur insofern erwabnt zu werden, urn 
darauf ninzuweisen, dafi dessen Verwendung 
bei einem Duorchlauftunnelofen mit einem 
Transportsystem die Anordnung von Turen 

40 am Ein gang und Ausgang des Tunnelcfens 
und deren Betatigung ertilbrigfc. 

In der beiliegenden Zeicknung ist auch 
eine Sicherkeitsstange 23 gezeigt, wefche am 
Grrunde des Ofens angeordnet ist, und die 

46 dazu dient, das Transportsystem anzu»halten, 
wenn eine durch den Ofen lanfende Auto- 
mobHkarosserie oder ein andere? Objekt von 



den Tragern 22 fallen sollte. Die Sicherheits- 
stange 23 stent mat dem Transportmotor 
(nicht gezeadhnet) derart in Wirkungsverbin- so 
dung, dafi ein auf die Stange 23 faJlender 
Gegenstand einen KuraschluB verursacht und 
das Transportsystem so lange sidllsetzt, bis 
der darauf liegende Gegenstand entfernt ist. 

PATENTANSPETJCH: 65 
Farb- und Email-Einbrennofen mit Infra- 
rotstraklungsquellen, gekennzedcnnet durcb 
in der Baku der von den Strablungsqueililen 
ausgehenden Strablen angeordnete, perfo- 
rierte Schutzpktten. eo 

UNTEKANSFStJOHB : 

1. Farb- und Email-Einbrennofen nacb 
Patentanspruoh, dadureb gekennzeiohnet, daB 
die Inf rarotstraklungs queBen vereteUfbar auf 
Tragrahmenigliedern angeordnet sind und die es 
Sckutzpiatten ans Metall bestenen, und daB 
Laift^irkuJationsmittel vorhanden ein'd, uon 
Luft una und durcit die Sebutzplatten zu 
drftcken, und durdh Mattel zum Erneuern der 
zirkuOaerenden Luft. 70 

2. Farb- und Efmail-Einibrennofen. nacb 
Patentanspruck und Unteraaspruoh 1, ge- 
kennzeddhnet durcb eine Austrittsoffnung, 
welche ein Entweicben der mit Dunst gesat- 
tigten Luft an® dem Ofen ermdglicnt, und 75 
durcb eine fur den FriscHiufbeintritt in den 
Ofen bestianmte Of f nung. 

3. Farb- und EmailnEinbrennofen nach 
Patentanspruek, gekemnzeiennet durcb ein 
Rahmenwerk, ein in diesem Rahmenwerk so 
angeordnetes Gehause, eine VieLaabl elek- 
triscb? gespiesener Infrarotstraklungsquellen, 
welche vefrsteUbar am genanntem Rahmen- 
werk angeordnet sind, metaOlene Schutzplat- 
ten, die in gleichanaBigem Abstand von den ss 
Infraa^tstraMTui'gsqueJlen angebracht sind, 
Greblasemdttel zur Erzeugung einer Luftzir- 
kulation im Ofen>, mit Offfnungen "verseibene 
Bfohre am Boden des Ofens J weleke so ange- 
ordnet sind, daB die aus den Of fnungen axis- «o 
treteniden I/uftstrame einander entgegenge- 
ricktet sind, wodurcb ein aufeteigender Luf t- 
wdrbel erzeagt wird, welcber um un-d durch 



die Sdkutzplatten dringt, femer gekennzeick- 
net durck Mittel zum Erneuern der zirkulie- 
renden Luft. 

4. Farb- und EmailHEinfarennofen nack 
5 Patentanspruck, gekennzeicknet dtrrck ein 
verstellbares, kasten&knliokes Ralkmenwerk, 
dessen Seitenwande, Decfcen und Boden, mit 
Ausn&kme der Stirnwande, aus Mlaebestan- 
digem Material besrteken und an dessen 

to Innenwand eine Vie&zakl von Inf rarotstiali-* 
lungsquet^en montaert ist, vox denen perfo- 
rierte Schntzpliatten derart angeordnet eind, 
d&B fiie der direkten, von den Infrarotstxah- 
lungsquellen ausgekenden SWkhrng ausge- 

i5setzt sind, wobei Luftzirkulationsniilfcl mit 
einem FriscMuftrinfritt vorhandeni eind. 



weloke die Luft zwangslanfig 'durck keid- 
seitig am Boden des Of ens angekrackte Led- 
tungen, die unit Offnungen veiseken eind, so 
in den Ofen einkdosen-, daB sie in zwei ein- 20 
ander entgegengesetzten I/uftstromen dem 
Boden des Ofens entlang treibt und alsdann 
durck den Ofen nack oken fLber die genann- 
ten Infrarots^iuHuogeqiielllen -mid uber und 
durck die perforierten Sckutzplatten wirbelt, 25 
um sckfiefllack durck Anstrittsoffmingen, 
weltoke im dberri Teil der Seitenwande des 
Ofen-s angeordnet sind, den Ofen zu verlas- 
sen, urn zu dem Luftzirkulationsmittel zu- 
ruckzuiekren, wakrend durck eine A.ustntts- 30 
offnung die dimstgesattigte Luft aus dem 
Ofen ins Preie entweickt. 
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